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Navod k obsluze

MEVA a.s.
Roudnice n.L.

Propan-butanovy dvouhoiakovy vaii¢ ORLIK
Propan-butanovy dvouhotékovy vati¢ RIGA 2
Propan-butanovy trojhorakovy vaii¢ RIGA 3
Propan-butanovy dvouhotakovy vaiic RENO 2
Propan-butanovy trojhotakovy vati¢ RENO 3
Propan-butanovy dvouhotrakovy vati¢ RIO 2
Propan-butanovy trojhorakovy vati¢ RIO 3
Propan-butanovy dvouhotakovy vaiic TRAMP 2
Propan-butanovy trojhotakovy vati¢ TRAMP 3

Dulezité
Pecliveé si prectéte tento navod k obsluze, abyste se dobie seznamili se spotiebicem pied jeho
pfipojenim k LPG ldhvi na plyn. Tento ndvod uschovejte pro pfisti pouziti !

Typové oznaceni

. Soudasti varice
Typove Nizev varice Pocet
oznaceni w0 Viko Termoel. pojistka Piezozapalovani
horaki
2315 ORLIK 2 plechové ano ano
2315B ORLIK 2 ne ano ano
2316 ORLIK 2 plechové ano ne
2316B ORLIK 2 ne ano ne
2317 ORLIK 2 plechové ne ne
2317B ORLIK 2 ne ne ne
2325 RIGA 2 2 plechové ano ne
2325B RIGA 2 2 plechové ne ne
2326 RIGA 3 3 plechové ano ne
2326B RIGA 3 3 plechové ne ne
2327 RENO 2 2 sklenéné ano ne
2327B RENO 2 2 sklenéné ne ne
2328 RENO 3 3 sklenéné ano ne
2328B RENO 3 3 sklenéné ne ne
2329 RIO 2 2 ne ano ne
2329B RIO 2 2 ne ne ne
2330 RIO 3 3 ne ano ne
2330B RIO 3 3 ne ne ne
2331 TRAMP 2 2 plechové dvoudilné ano ne
2331B TRAMP 2 2 plechové dvoudilné ne ne
2332 TRAMP 3 3 plechové dvoudilné ano ne
2332B TRAMP 3 3 plechové dvoudilné ne ne
Pouziti

Tyto propan-butanové skfiiové dvouhoiakové a trojhotdkové vatice (dale jen vafic) jsou urCeny
pro turistické ucely k provozu ve venkovnim prostiedi, na obytnych lodich, v automobilech,



karavanech, rekreacnich chatach, zahradnich domcich (kde je zaruCeno dostatecné vétrani) k tepelné
ptipraveé pokrmil.

Vari€ je spotiebi¢ kategorie Izpp a L5

Vari¢ je konstruovan jako nizkotlaky ke spalovani plynné smési propan-butanu (dale jen PB).

Dle narodnich zvyklosti zem¢ (dle EN 484), kde je vafi¢ pouzivan, je pfipojovaci pietlak 3 kPa
nebo 5 kPa. Kde jsou mozné ob¢ varianty zalezi pouze na uzivateli, kterou z nich si zvoli. Pro obé
varianty pfipojovacich pfetlakd neni nutna zadna pfestavba vati¢e pouze jiny redukcni ventil (Typ
4607 a 4607A nebo Typ 4606 a 4606A).

Vari¢ je spotiebi¢ na propan-butan, ktery se pfipojuje pies jednocestny ventil (Typ 2156 UV),
redukcni ventil (Typ 4607 nebo Typ 4606) a spojovaci hadici (Typ 4345A), ktera je dlouha 0,8 m, na 2
kg tlakovou LPG lahev LA2 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa). Pro tuto variantu (dale jen
varianta ¢.1) pfipojeni je nutno zakoupit balicek s ptislusenstvim Typ 4756A (pfipojovaci pretlak 3
kPa) nebo 4756B (ptipojovaci pretlak 5 kPa).

Varic¢ lze pripojit také pres jednocestny ventil (Typ 2156 UV), redukeni ventil (Typ 4607A nebo
Typ 4606A) a spojovaci hadici (Typ 4750D), ktera je dlouha 0,8 m, na 2 kg tlakovou LPG lahev LA2
(s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa). Pro tuto variantu pfipojeni (dale jen varianta ¢.2) je nutno
zakoupit balicek s prislusenstvim Typ 4757A (pfipojovaci pietlak 3 kPa) nebo 4757B (pfipojovaci
pretlak 5 kPa).Pokud Vami zakoupeny vati¢ obsahuje termoelektrickou pojistku, doporucujeme z
hlediska zvyseni bezpecnosti pouzit tuto variantu pfipojeni.

Vari¢ Ize také pripojit na 10 kg tlakovou LPG lahev LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa).
Toto pripojeni se lisi od vyse uvedenych dvou variant v tom, Ze se reduk¢éni ventil nasroubuje pfimo na
lahvovy ventil a odpada tak pouziti jednocestného ventilu (Typ 2156 UV).

Tlakova lahev je plnéna propan-butanovou (PB) smési Al nebo B (znageni dle CSN ISO 4706),
cozZ je oznaCeni pro letni (60 % B, 40 % P) nebo zimni (40 % B, 60 % P) smés. Ob¢ smési jsou
pouzitelné, maji vS§ak mirn¢ odlisné fyzikalni vlastnosti.

Pro jiné druhy paliv spotfebi¢ nelze pouzit ani provést prestavbu spotiebice !

Snaha o pfipojeni jinych typt 1dhvi na plyn mize byt nebezpecna !

V obchodech se LPG lahve prodavaji prazdné, jejich naplnéni Vam vyménnym zplsobem zajisti
oznacené prodejni misto nebo distributor tlakovych lahvi. Pti kazdé vyméné LPG lahve si vyzadejte
informace pro jeji bezpecné skladovani a pouzivani !

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - zkapalnény uhlovodikovy plyn.

PiisluSenstvi dodavané k vafi¢i TRAMP:
2ks Sroub M5x8 Typ 4790
2ks matice M5 Typ 4791

Pro ptipojeni k LPG 14hvi je nutno zakoupit:
dle zvolené varianty pfipojeni a pfipojovaciho pretlaku:
lks jednocestny ventil Typ 2156 UV
lks balicek s ptislusenstvim Typ 4756A
(spojovaci hadice 0,8 m Typ 4345A, prevlecna matice G 1/4" LH Typ 4347, kulovy
natrubek Typ 4348, hadicova spona 2ks Typ 4346, redukéni ventil Typ 4607 - pevné
nastaveny provozni tlak 3 kPa)
nebo lks balicek s piislusenstvim Typ 4756B
(spojovaci hadice 0,8 m Typ 4345A, ptevlecna matice G 1/4" LH Typ 4347, kulovy
natrubek Typ 4348, hadicova spona 2ks Typ 4346, redukéni ventil Typ 4606 - pevné
nastaveny provozni tlak 5 kPa)
nebo 1lks balicek s ptisluSenstvim Typ 4757A
(spojovaci hadice 0,8 m Typ 4750D, redukéni ventil Typ 4607A - pevné€ nastaveny
provozni tlak 3 kPa)
nebo lks balicek s piislusenstvim Typ 4757B
(spojovaci hadice 0,8 m Typ 4750D, reduk¢ni ventil Typ 4606A - pevné nastaveny
provozni tlak 5 kPa)




Veskeré prisluSenstvi Ize objednat u vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302,
fax: 00420 416 823 300, www.meva.cz/shop) nebo u jeho obchodnich partnert.

Technické data
ZATOJ cveeiieieeseee ettt 2 kg LPG lahev LA2 (s provoznim tlakem max.
1,7 MPa) plnénd PB smési A1 nebo B
Spotieba pii pracovnim tlaku ..........cceeeveeeiiennnn. 140 g / h (pro jeden hotak)
Pracovni tlak .......c..ccoceeiiiniiii 3 kPa nebo 5 kPa
UGNOSE eovoveoeeveesveeceese s min. 58 %
Pramer trysek .....cooeveiiniiniiiiieeeecee < 0,58 mm
Maximalni zatiZeni ro$tu (dvouhotdkovy vafic) ... 2x 7 kg
Maximalni zatizeni rostu (trojhotédkovy vatic) ...... 3x7kg
Minimalni rozmér varné nadoby ..........c.cccvvennnnee. < 130 mm
Maximalni rozmé&r varné nddoby ..........cccceceverueeee. & 210 mm
Pocet hotaki varice dvouhotakov | dvouhotdkov | trojhordkovy | trojhofakovy
y y
Ptipojovaci pretlak [kPa] 3 5 3 5
Celkovy ptikon vafice
kW] 3,2 4,2 4.4 5,6
Vari¢ Orlik | Riga2 | Riga3 | Reno2 | Reno3 | Rio2 | Rio3 | Tramp2 | Tramp3
Hmotnost vatice
bez lahve [ke] 1,9 3.4 4,6 3,7 5 2,3 | 2,95 3,15 4.4

Podminky pro provoz vafice
Vari¢ je urcen pro turistické ucely k provozu ve venkovnim prostiedi, ale i v rekreacnich chatach a

zahradnich domcich s minimalnim objemem mistnosti, ve které je vafi¢ umistén, 42 m® (pro
dvouhoidkovy vafi¢) nebo 56 m® (pro trojhofdkovy vafi€) a je pfimo vétratelnd (vyménu vzduchu s
venkovnim prostorem lze zajistit otevienim oken, balkonovych dvefi, vétracich kiidel apod.). Varic pii
provozu spotfebovavad kyslik a v nevétranych uzavienych mistnostech mtze byt uzivatel vazné
ohroZen na zivot¢ z divodu nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO !

Vati¢ musi byt provozovan na vodorovném povrchu.

Minimalni odstupova vzdalenost tlakové lahve od zdroje tepla bez otevieného plamene musi byt
0,5 m a od ostatnich zdroju s otevienym plamenem ve sméru piimého salani 1,5 m. Povrchova teplota
tlakové lahve nesmi prekrocit 40°C a tlakova lahev nesmi byt vystavena piimému slune¢nimu zafeni.
Tlakova lahev se smi pouzivat pouze ve svislé poloze.

Je zakazano umist'ovat a pouzivat tlakové ldhve s LPG (a to ani vyprazdnéné) v prostorech pod
urovni terénu.

Je prisné zakazano provadét jakykoliv pfimy ohfev tlakovych lahvi s LPG pro zvyseni odpatovaci
mohutnosti plynu.

Pokyny pro manipulaci s tlakovymi ldhvemi na LPG si vyzadejte pfi kazdé vyméné LPG lahve.
Podrobné informace jsou stanoveny v CSN 38 6462 a v TPG 402 01.

Je mozno pouzivat pouze typu spojovaci hadice schvalené vyrobcem. Spojovaci hadice musi byt
pii provozu zajisténa proti odéru a ozehnuti nebo jinému mechanickému poskozeni. Spojovaci hadice
nesmi byt nastavovana ani jinak upravovana. Doba Zzivotnosti spojovaci hadice je z bezpe¢nostnich
divodt 2 roky od prvniho pouziti. Po uplynuti této doby hadici vyménite.

U vafice s vikem je moZno pouZzivat viko jako kryt pfed vétrem.

U vafice TRAMP je mozno plechové viko pouzivat jako kryt pred vétrem, odklopené na stranu
jako odstavnou plochu, nebo sklopené o 180° dold jako vyrovnani urovné vafice na mekkém
podkladu. Pro zajisténi stability vafice je tfeba, pomoci dodanych kiidlovych matic a Sroubd, postranni
Cast (boc¢nice vika) vafiCe pevné spojit se spodni Casti vafiCe, a to nasazenim a seSroubovanim
uvedenych dilti. K tomu je zapotfebi pouzit vyvrtané prekryvajici se otvory na zadni stran¢ vafice.



Ptipojeni vafice a kontrola té€snosti

- Pred pfipojenim vati¢e zkontrolujte pfipojovaci hrdlo tlakové 1ahve zda neni zne¢isténo ¢i zda neni
poskozeny zavit. Ptipadné necistoty odstrafite. Pokud je poSkozen zavit nesmi byt vafi¢ ptipojen k
lahvi. Poskozenou ldhev vyménte za bezvadnou.

- Pted pfipojenim k 14hvi na plyn zkontrolujte pouziti a dobry stav t€snéni.

- Na tlakovou LPG ladhev o obsahu 2 kg nasroubujte otacenim doprava jednocestny ventil s pryzovym
tésnénim (Typ 4226) a dotahnéte. Knoflik jednocestného ventilu musi byt v uzavrené poloze.

- Vari¢ je konstruovan jako nizkotlaky a proto musi byt pfipojen pies redukéni ventil (u varianty
pripojeni ¢.1: Typ 4607 - pevn¢ nastaveny provozni tlak 3 kPa nebo Typ 4606 - pevné nastaveny
provozni tlak 5 kPa; u varianty pfipojeni ¢.2: Typ 4607A - pevné nastaveny provozni tlak 3 kPa nebo
Typ 4606A - pevné nastaveny provozni tlak 5 kPa).

- Na jednocestny ventil na§roubujte ota¢enim doleva redukéni ventil a dotahnéte.

- U ptipojeni dle varianty ¢.1 (viz. Pouziti) do pfevlecné matice vlozte kulovy natrubek a nasroubujte ji
otacenim doleva na vstupni Sroubeni vafice.Na oba konce spojovaci hadice navléknéte hadicové
spony. Jeden konec spojovaci hadice nasuiite na trn reduk¢niho ventilu a dotahnéte hadicovou
sponou. Druhy konec spojovaci hadice nasunte na trn kulového natrubku, pfipojeného pievlecnou
matici ke vstupnimu Sroubeni vafice, a dotadhnéte hadicovou sponou. Ovladaci ventily vati¢e musi
byt v uzaviené poloze.

- U pripojeni dle varianty ¢.2 (viz. Pouziti) pievle¢nou matici na jednom konci spojovaci hadice
nasroubujte otaCenim doleva na Sroubeni redukcniho ventilu a dotdhnéte. Prevle¢nou matici na
druhém konci spojovaci hadice naSroubujte otacenim doleva na Sroubeni vafice a dotahnéte.
Ovladaci ventily varic¢e musi byt v uzaviené poloze.

- Oteviete jednocestny ventil na LPG lahvi otoCenim knofliku doleva a potfenim pénotvornym
roztokem (napf. mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem Sroubeni. Ovladaci ventily
vafiCe zUstavaji uzaviené. Kontrolu té€snosti je nutné provést potienim vSech spoji pénotvornym
roztokem. Je zasadné zakazano provadét kontrolu tésnosti pomoci otevieného ohné !!!

- U variant pfipojeni vafi¢e k 10 kg LPG lahvi postupujte obdobn¢ dle vyse uvedenych pokynd pouze
s tim rozdilem, Ze vynechate jednocestny ventil a reduk¢ni ventil nasroubujete na lahvovy ventil na
tlakové LPG lahvi.

Zapalovani a zhaseni vafice
- Otevrete jednocestny ventil (lahvovy ventil - u pfipojeni k 10 kg LPG lahvi) na LPG 1ahvi oto¢enim

knofliku doleva a potienim pénotvornym roztokem (napt. mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li
plyn kolem Sroubeni. Ovladaci ventily varice ziistavaji uzaviené. Kontrolu tésnosti je nutné provést
potenim vSech spoji pénotvornym roztokem. Je zasadné zakdzano provadét kontrolu tésnosti
pomoci oteviceného ohné !!!

- vari¢ s termoelektrickou pojistkou a piezozapalovanim (Typ 2315 a 2315B) :

- Pokud nedochazi k tniku plynu, zamacknéte knoflik ovladaciho ventilu vafice a otocte ho
doleva az uslysite slabé syCeni proudiciho plynu, nésledné stisknutim knofliku piezozapalovace
zapalte plyn. Knoflik ovladaciho ventilu drzte zamacknuty asi 15 sekund nez dojde k nazhaveni
termopojistky, aby nedoslo ke zhasnuti plamene.

- vari¢ s termoelektrickou pojistkou, bez piezozapalovani (Typ 2316, 2316B, 2325, 2326, 2327, 2328,
2329, 2330, 2331 a 2332) :

- Pokud nedochézi k uniku plynu, zamacknéte knoflik ovladaciho ventilu vafi¢e a otocte ho
doleva az uslySite slabé syCeni proudiciho plynu, nasledné zapalte zapalkou plyn u horaku.
Knoflik ovladaciho ventilu drzte zamacknuty asi 15 sekund nez dojde k nazhaveni
termopojistky, aby nedoslo ke zhasnuti plamene.

- vari¢ bez termoelektrické pojistky a bez piezozapalovani (Typ 2317, 2317B, 2325B, 2326B, 2327B,
2328B, 2329B, 2330B, 2331B a 2332B) :
- Pokud nedochazi k uniku plynu, otocte knoflik ovladaciho ventilu vafice doleva az uslysite
slabé syceni proudiciho plynu, nasledné zapalte zapalkou plyn u hotaku.



- Behem doby pfedehiivani (cca 1 min) nebo pifi pohybu spotfebicem miZze plyn hofet tfepotavym
plamenem.

- Zhaseni hotaku se provede uzavienim knofliku ovladaciho ventilu. Pfi vypnuti vatice na delsi dobu
(napf. pfes noc atp.) uzaviete nejprve jednocestny ventil (lahvovy ventil - u pfipojeni k 10 kg LPG
lahvi) u LPG ldhve a nechte dohotet zbytek plynu ze spojovaci hadice. Potom teprve uzaviete
ovladaci ventil na vafici. Jinak je hadice vystavena redukovanému ptetlaku plynu z tlakové LPG
lahve.

- U vafice s vikem po zhasnuti hotaku nechte horké casti pozvolna vychladnout a az poté uzaviete
viko vafice !

Odpojeni vafice

Pied odpojenim vatice zkontrolujte zda jsou hotaky zhasnuty. Vafi¢ lze odpojit pouze v piipadé
uzavienych ovladacich ventild.

Jednocestny ventil vySroubujte z lahve jeho otdcenim doleva. Odpojenou lahev opatiete ochranou
zatkou. Pokud vafi¢ nebudete pfipojovat na jinou ldhev s LPG, vySroubujte z jednocestného ventilu (z
lahvového ventilu - u pfipojeni k 10 kg LPG lahvi) redukéni ventil ota¢enim doprava a odpojte od
vatiCe té€Z spojovaci hadici a ulozte jej tak, aby bylo zabranéno znecisténi ¢i mechanickému poskozeni.

UPOZORNENT :

Pti pfipojovani a odpojovani vafice dochazi k malému tniku plynu pfed dotazenim jednocestné¢ho
ventilu do hrdla lahve, nebo po povoleni z hrdla lahve. Tento jev je normalni a je proto nutné, aby
zaSroubovani ¢i vySroubovani jednocestného ventilu z 1dhve, ve fazi kdy dochazi k tniku plynu, bylo
provadéno co nejrychleji.

Udrzba

Pied kazdym pouzitim je nutno zkontrolovat dotazeni vSech spojl, ptrekontrolovat tésnost (viz.
Ptipojeni vafice a kontrola tésnosti) a stav tésnéni.

Udrzbu spotiebite provaddjte vzdy v pravidelnych intervalech, pii snizeném vykonu a dale v
ptipadech vétsiho znecisténi.

Pti provozu vatice dbejte na to, aby byla lahev vzdy niZe nez hotak. Tim se omezi moznost ucpani
trysek.

Vizualné, popiipadé hmatem zkontrolujte stav spojovaci hadice. V piipadé vyduti nebo jiného
poruSeni je nutné ji ihned vymeénit. Pokud je spojovaci hadice pii uzivani vystavena hrubSimu
zachdzeni v naro¢nych provoznich podminkach, je z bezpecnostnich diivodi vhodné, aby uzivatel
provadél v pravidelnych intervalech jednoduchou zkousku tésnosti spojovaci hadice a vCasnym
odhalenim netésnosti pfedesel zptisobeni pozaru v disledku vzplanuti unikajiciho plynu. Kontrola
tésnosti hadice se mize provadét napt. postupnym protazenim celé délky hadice v nadobé s vodou za
soucasného sledovani pripadného tniku plynu v podobé bublinek. Hadice musi byt pfi zkousce pod
redukovanym tlakem (3 kPa nebo 5 kPa) z tlakové LPG lahve.

Vyména lahve na plyn se musi provadét ve venkovnim prostfedi, mimo jakéhokoli zdroje
zapaleni/vzniceni a mimo dosah ostatnich osob. Pfed odpojenim lahve na plyn zkontrolujte zda jsou
hotaky zhasnuty.

Zéavady a jejich odstranéni

- Pi odstranovani zavad, u kterych se musi provadét demontaz a montaz jednotlivych dili vafice,
je nutné vypnout vafi¢ a odpojit ho od LPG lahve !

- Pokud se necitite natolik technicky zdatni a nékteré cinnosti uvedené v tomto navodu
(odstraiiovani zavad atd.) by Vam ¢inily potiZze, obratte se na odborny servis — vyrobce (Meva a.s.,
tel.: 00420 416 823 390, 391, 302).

Zavada Odstranéni zavady
e Po piipojeni vafice k tlakové |e Prekontrolujte spravné dotaZeni jednocestného ventilu na
LPG lahvi je citit unikajici tlakové LPG lahvi (u pfipojeni na 2 kg LPG lahev),
plyn. dotazeni redukcéniho ventilu na jednocestném ventilu (u




ptipojeni na 10 kg LPG lahev zkontrolujte dotazeni
redukéniho ventilu na lahvovém ventilu), dotazeni
prevlecné matice s kulovym natrubkem na vstupnim
Sroubeni vafiCe (u pfipojeni dle varianty ¢. 1 viz.
Pouziti). Dale zkontrolujte spravné nasazeni obou koncti
hadice na trn a dotazeni hadicovych spon (u pfipojeni dle
varianty ¢. 1 viz. Pouziti) nebo spravné dotazeni
pfevlecnych matic hadice na vystupnim Sroubeni vafice
a na reduk¢nim ventilu (u pfipojeni dle varianty ¢. 2 viz.
Pouziti). Pokud netésnost pfetrvava zkontrolujte stav
,O“ krouzku na jednocestném ventilu.

Pokud se netésnost projevi u ovladdaciho knofliku
jednocestného  ventilu, odstraiite ji vySroubovanim
pojistné matice, vySroubovanim jehlového ventilu a
provedenim vymeény tésniciho ,,0 krouzku (Typ 4214),
ktery lehce potiete silikonovou vazelinou. Opétovnou
montaz proved'te opaénym postupem. Pii vyméné musi
byt spotiebi¢ odpojen od LPG lihve.

e Hotéak vatice nelze zapalit.

Zkontrolujte stav naplnéni tlakové LPG lahve.

Pti zapalovani horakt vafi¢e nastavte pro snazsi zapaleni
pouze slaby prutok plynu a po =zahofeni plynu
doregulujte prutok na pozadovany vykon plamene.

e ZneCisténi hordku prekypénym
jidlem

Odmontujte hotak z armatury varice a vlozte do nadoby s
vodou a nechte necistoty odmocit. Pristupné Casti varice
omyjte vodou.

Skladovani spotiebice

Spotiebi¢ musi byt skladovan v uzavienych, dobfe vétranych mistnostech neobsahujicich agresivni
latky, pfi teploté nejméné 10°C a relativni vlhkosti vzduchu nejvyse 80%. Pokud je vafi¢ pfipojen k
tlakové LPG lahvi nesmi byt uloZen v prostoru pod urovni terénu.

Likvidace spotiebice

Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého spotiebice, at’ uz proto, ze jste si zakoupili novy nebo
proto, Ze se na starém vyskytla neopravitelna zavada, odneste jej na misto k tomu urcené (napt. Sbér

druhotnych surovin, Sbérny dvir apod.).

Likvidace obalu

Obal odloZte na misto uréené obci k ukladani odpadu.

Bezpecénostni poZzadavky

- Vafti¢ smi obsluhovat pouze dospéla osoba nad 18 let podle tohoto navodu ! Pii provozu vatice
musi obsluha dale respektovat v§eobecné pozarné bezpecnostni piedpisy !

Obsluha vaftice nesmi byt v zadném piipade€ svéfovana détem !

- Vari¢ musi byt ulozen mimo dosah déti !

- Nepouzivejte vaiic, ktery by mél poskozena nebo opotiebovana tésnéni !

- Nepouzivejte vafi¢, pokud je netésny, poskozeny nebo pokud pracuje nespravné !

- Jestlize Vas spotiebiC neni tésny (zapach plynu), okamzité jej preneste do venkovniho prostiedi,
do mista bez otevieného ohné s dobrym vétranim, kde lze zjistit a zastavit tento tinik. Chcete-li
provést kontrolu unikli (t€snosti) Vaseho spotiebice, provadéjte to ve venkovnim prostiedi.
Nezjistujte uniky otevienym ohném, pouzijte pénotvorny roztok !



- Pristupné casti vatice (hotaky, varna miizka, skiin vati¢e v blizkosti horakt) jsou pii provozu a
bezprosttedné po ném velmi horké | Zamezte piistupu malych déti ke spotfebici !

- Pfi provozu je nutno vati¢ umistit na nehotlavou podlozku a mit ho pod dohledem !

- Z hlediska pozarni bezpecnosti musi byt vafi¢ umistén nejméné 500 mm od hotlavych
materiald !

- Pii préci s natérovymi hmotami, lepidly apod., v mistnosti kde je vafi¢ pouzivan, odstavte vafi¢
z provozu a nechte ho vychladnout !

- Kontrolu tésnosti provadéjte v dobfe vétrané mistnosti, popf. ve venkovnim prostfedi, mimo
zdroje zapaleni/vzniceni a mimo dosah ostatnich osob.

- Vyménu tlakové LPG lahve provadéjte ve venkovnim prostfedi, mimo zdroje zapaleni/vzniceni
a mimo dosah ostatnich osob.

- Povrchova teplota LPG lahve nesmi ptekrocit 40°C !

- Je zakazan jakykoliv pfimy ohfev tlakové lahve s LPG pro zvyseni odpatfovaci mohutnosti
kapalného plynu !

- Po pfipojeni vatice k LPG lahvi se vyvarujte naklanéni, obraceni a jinym manipulacim s LPG
lahvi, ktera by mela za nésledek nateceni tekuté PB smési do piipojovaci hadice a hotaku
vafi¢e. Po zapaleni horaku, by disledkem nedokonalé¢ho zplynéni tekuté PB smési doslo k
vyraznému vySlehnuti plapolavého plamene z hofaku. Po vyhofeni tekutého plynu by se
velikost a intenzita plamene vratila do pivodné nastavenych hodnot. Nasledkem je ucpani
trysky (Spatné hoteni), nadmeérné opalovani soucésti varice, tvorba sazi a vétsi riziko vzniku
pozaru (nelze ovladat vznikly plamen) !

-V prostoru, kde je vafi¢ v pouziti, je nutné zajistit dostatecné vétrani !

- Je zakazano pouzivat spotiebi¢ v mistnostech a prostorach pod tirovni terénu !

- Z bezpectnostnich diivodi neupravujte zadné dily varice !

- Je zakazano prestavovat spotiebi¢ na jiny druh plynu !

- Je zakazano umist'ovat a pouzivat tlakové lahve s LPG (a to ani vyprazdnéné) v prostorech pod
urovni terénu !

POZOR'!
Vari¢ spotfebovava pii provozu kyslik a v nevétrané mistnosti, zejména na obytnych lodich, v
automobilech, karavanech, rekreacnich chatach, zahradnich domcich, mtize byt uzivatel vazné ohrozen
na zivoté z divodu nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO ! Proto je nutné aby minimalni
objem mistnosti, ve které je spotfebi¢ pouzivan, byl 42 m* (pro dvouhotakovy) vafi¢ nebo 56 m* (pro
trojhorakovy varic) a bylo zajisténo dostatecné vétrani. Je nutné zajistit dostateCny piivod spalovaciho
vzduchu a zaroven je nutné zabranit piipadnému nebezpecnému hromadéni nespaleného paliva u

vatice | Smés PB je z fyzikalniho hlediska t&€z$i nez vzduch a v pfipadé samovolného uniku v
disledku netésnosti klesa a hromadi se u zemé.

Pozndmka
Zmeény v technickych udajich jsou vyhrazeny. Vyobrazeni diky neustdlému inova¢nimu postupu
jsou nezavazna. Tiskové chyby vyhrazeny.

Zaruéni podminky

Spotiebiteli se poskytuje zaruka na spravnou funkci zafizeni a ma narok na bezplatnou opravu nebo
vymeénu soucasti, které by se ukédzaly v zarucni dobé vadnymi pro chybnou vyrobu nebo skrytou vadu
materialu. Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotiebeni, zavady vzniklé umyslnym poskozenim,
hrubou nedbalosti pfi pouzivani nebo pokud provede kupujici na vyrobku upravy nebo zmény.
Vyrobce neodpovidd za Skody zplisobené neodbornym zachdzenim ¢i udrzbou mimo ramec
ptislusného navodu k obsluze. Na zmény niZze vyjmenované jako bézné opotiebeni se nevztahuji
zarucni podminky, protoZe je nelze povazovat za vadu vyrobku.

Pokud se vyskytne néjaka nejasnost ohledné provozu ¢i udrzby spotiebice, obratte se na odborny
servis — vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302)

Vyrobce ruci za vyrobky 24 mésict ode dne prodeje.

Bé&zné provozni opotfebeni




Za bé&zné provozni opotiebeni se povazuje vzhledem k povaze a funkci vyrobku napf. :
- zabarveni horniho nerezového dilu horakt
- zabarveni varné miizky varice predevsim koncovych casti v blizkosti hotaka
- zména (ztmavnuti) odstinu barevné povrchové upravy skiing vafice

Nekteré vyse uvedené zmény na vyrobku se mohou projevit jiz po nékolika malo pouzitich, pti¢emz se
tim nijak nesnizi uzitna hodnota vyrobku.

Zivotnost spotiebide

Zivotnost vyrobku je 7 let. Po této dob& se smi spotiebi¢ pouzivat pouze po dikladné revizi
autorizovanou osobou - odbornym servisem (Meva a.s.).

Vyrobce doporucuje min. po 2 letech vymeénit hadici, ,,O“ krouzek (Typ 4214) a pryZovou tésnénku
(Typ 4226) jednocestné¢ho ventilu. Veskeré ndhradni dily 1ze objednat u vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420
416 823 390, 391, 302, fax: 00420 416 823 300, www.meva.cz/shop) nebo jeho obchodnich partnert.

Firma Meva a.s. Vam poskytuje 5 let zarucni dobu na funkénost hotfdku ve Vami zakoupeném
vafi¢i. V pfipad¢ jeho poSkozeni nebo zni¢eni béhem uzivani Vam po dobu 5-ti let garantujeme
zdarma opravu nebo jeho vyménu.

5-ti leta zaruka se nevztahuje na:
mechanické poskozeni horaku, poskozeni povrchové upravy vati¢e — nema vliv na funkénost, dale
na veskeré dalsi ¢asti vafice jako jsou: armatura, tésnéni, rost, kde plati standardni zaru¢ni doba.

Opravy a servis
Zarucni i mimozaruéni opravy tohoto vyrobku provadi a nahradni dily dodava vyrobni podnik:

MEVA as. Tel.: 00420 - 416 823 1117
Na Urbance 632 Fax.: 00420 - 416 823 300
413 13 Roudnice nad Labem E-mail : prodej.urbanka@meva.cz

Internet: www.meva.cz
Datum technické kontroly : Datum prodeje :
Podpis : Podpis :

Razitko : Razitko :
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